Vélvulas de alivio de presséo e vacuo, com
abafador de chamas a prova de explosao
externa e combustao continua, conforme DIN

DINPN10-16 —— DN50a200 mm asca LV 11,11F,15A,17

ANS| 125-150 — 2" a#g" LV 12,12F 15R,18
A— ‘

Aplicacédo /;2

As valvulas de alivio de presséo e “

vacuo, com abafadores de
chamas, série LV da Asca, séo
indicadas para instalagcao nos D
tubos de ventilacdo dos tanques
de armazenamento de liquidos
inflaméaveis, para controle de
pressdo e vacuo e reducao das
perdas do produto por evapora-
¢do. Esses equipamentos evitam
a irrupcdo de chamas para o
interior dos reservatérios em caso c
de incéndio e sdo os unicos
fabricados no Brasil que oferecem

total protecdo contra a propaga-
¢do de chamas em caso de
explosdo externa e combustao
continua.

Aplicaveis em fluidos do grupo de
periculosidade IIA, conforme DIN
ou classe D, conforme a norma
NEC-USA.

Principais caracteristicas

-Seguranca absoluta contra a
irrupcéo de chamas para o inte-
rior dos tanques em caso de
exploséo externa e combustao

continua; LV 12
-Equipado com um elemento LV 12F
fusivel que, em caso de LV 15R
inflamacao, derrete e libera a

tampa articulavel, chamando LV 18

atencdo para as providéncias
cabiveis;

-Perfeita dissipagao do calor em
caso de combustao continua em
virtude da localizacé@o da colméia
e da tampa articulavel, permitindo
a queima por varias horas, sem
irrupcéo das chamas;

N

LV 11
LV 11F
LV 15A
LV 17

Materiais e conexdes

Quantidades
A .
N Descrigao LV 11, 11F, 15A, 17 LV 12, 12F, 15R, 18
1 Corpo
2.1 Colméia % %
2.2 Armagéo (inferior + superior) 1+1 1+1
2.3 Espacador 1 1
3 Tampa-guia - 1
4 Tampa articulavel 1 1
5 Pino de articulagéo 1 1
6 Parafuso borboleta 1 -
7 Porca olhal - 2
8 Porca 3 4
9 Estojo 3 1
10 Estojo de articulacéo - 2
11* Anel de vedagédo - 1
12 Mola 1 -
13 Contrapeso - 1
14* Elemento fusivel 1 1
15 Lastro 2 2
16.1 Obturador de pressdo 1 1
16.2 Obturador de vécuo 1 1
17 Vedagdo 2 2
18 Guia 2 2
19 Sede (pressdo + vacuo) 141 1+1
20* Bucha de dreno com colméia 1 1

*Pecas sobressalentes recomendadas
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Modelo LV 11F Lv 11 LV 15A LV 17 LV 12F LV 12 LV 15R LV 18

Diametro  (mm) 50 80 100 100 150 200

nominal (pol) 2" 3" 4" 4" 6" 8"

Corpo Ferro cinzento | Ferro nodular AGo inox. Aluminio Ferro cinzento | Ferro nodular Aco inox. Aluminio
ASTM A 126 B| ASTM A 395 | ASTM A351 CF 8M ASTM A 126 B | ASTM A 395 | ASTM 351 CF 8M

Tampa articulavel Aluminio Ago inox. Aluminio Aluminio Ago inox. Aluminio

ASTM B26 356 OF ASTM A351 CF 8M ASTM B26 356 OF ASTM A351 CF 8M

Colméia AIS| 316

Armacéo Ferro cinzento |  Ago inox. Ago inox. Aco inox. | Ferro cinzento Aco inox. Aco inox. Aco inox.
ASTM A 126 B| A351 CF 8 ASTM A351 CF 8M | A351 CF 8 |ASTM A 126 B | A351 CF 8 ASTM 351 CF 8M | A351 CF 8

Sede da vélvula Aco inox. - ASTM A351 CF 8

Obturador 2.2 a 8 mbar Aluminio
acima de 8 mbar Aco inox. - ASTM A351 CF 8

Lastro Chumbo

Vedacao* Teflon

Bucha de dreno AISI 304 AISI 316 AISI 304 AISI 316 AISI 304

Conexdes DIN 2532 PN 10/16 ou

Flangeadas ANSI B 16.1 classe 125 ou B 16.5 classe 150

*A escolha do material depende também da agressividade do fluido. Outros materiais e conex6es sob consulta

-Reduzida perda de cargas nas colméias,
pois sua area efetiva € bem maior que a
area de passagem da tubulagao de mesmo
Diametro Nominal;

-Construcéo a prova de chuva e respingos
de agua;

-Colméias dimensionadas de acordo com a
periculosidade de cada produto (MESG-
Maximo Espagamento Seguro Experimen-
tal);

-Construgdo compacta, integrando o
abafador de chamas e a valvula de alivio
de pressdo e vacuo numa Unica unidade.

Apresentacéo

As valvulas de alivio de pressdo e vacuo,
com abafador de chamas, apresentam-se
com conexao lateral (DN 2" a 4") e conexao
de topo (DN 4" a 8"). Compbem-se das
seguintes partes principais: corpo, abafador
de chamas e tampa articulavel.

Todos os modelos sédo providos de um
elemento fusivel que derrete na presenca
do calor de uma chama, (permitindo abertura
da tampa) e de um dreno de condensado.
O abafador de chamas é composto por uma
colméia dupla separada por um espacador e
a armac¢do.Os canais das colméias sdo
inclinados em sentidos opostos.

A direcéo da inclinagdo é assinalada por um
"D" quando a direita e por um "E" quando a
esquerda, gravados na cinta. A dimensao
dos canais da colméia é determinado de
acordo com as caracteristicas especificas
do produto armazenado.

As vélvulas de alivio de presséo e quebra-
vacuo estdo localizadas abaixo do abafador
e suficientemente afastadas deste, para
impedir que o calor de uma combustéo

Medidas e pesos

Modelo LV 11,11F15A,17 LV 12,12F,15R,18
Diametro (mm) 50 80 100 100 150 200
nominal (pol) o 3" 4" e 6" g
Medidas (mm)
A 183 258 258 375 690 815
B 150 130 190 530 460 550
C 100 120 120 400 620 770
D 253 278 307 - - -
Peso aproximado (kg)
Aluminio 10 20 23 32 73 118
Ferro nodular ou inox. 18 30 36 51 115 189
Pressédo de inicio de abertura
Modelo Nornal Especial
LV 11, 11F, 17 Pressao 2.2 a 65 mbar Até 220 mbar
50 a 100 mm - (2" a 4") Véacuo - 2.2 a-50 mbar Até -65 mbar
LV 12, 12F, 18 Pressédo 2.2 a 25 mbar —
100 a 200 mm - (4" a 8") Véacuo - 2.2 a- 35 mbar —

continua sobre a colméia possa afetar os
obturadores e seus vedantes.

Instalagao

As valvulas séo fornecidas travadas para
evitar danos a vedacao no transporte.
Devem ser instaladas na posicéo vertical,
na extremidade dos tubos de ventilagéo
dos tanques. As travas devem ser
retiradas antes da instalago da valvula.
Para retirar as travas, abrir a tampa
articulavel. Para os modelos LV 12, 12F e
18 retirar a tampa.

As travas sdo colocadas sobre os
obturadores de pressdo e de vacuo e
sdo geralmente de papel.
Ao retirar as travas analisar visualmente
os obturadores e suas vedacfes e a
superficie das colméias.

Importante

E indispensavel que seja garantido que a
Unica comunicagdo do tanque com a
atmosfera se dé, sempre e somente,
através do respiro protegido com a valvula.
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Atencéo

A néo retirada das travas pode causar a
destruigdo do tanque em que a valvula esta
instalada.

Para maiores detalhes verificar as
"Instru¢des de Instalagdo e Manutengdo"
IM-12.21.10-P.

Funcionamento

Os obturadores das valvulas séo calibrados
por lastros, conforme a pressao ou vacuo
de abertura determinados e de acordo com
a pressao admissivel no tanque (ver
Informacg&o Técnica 1201).

A partir da pressao de inicio de abertura pré-
estabelecida, as valvulas abrem pro-
porcionalmente ao aumento da pressdo ou
vacuo até alcancarem a abertura total,
mantendo assim a pressao e 0 vacuo no
tanque, dentro dos limites determinados.
No caso de uma inflamacéo repentina dos
gases efluentes (explosdo externa) o
abafador, através da absorgdo de energia
(troca de calor) impede a propagacao da
chama para o interior do tanque.

No caso de uma combustéo continua (que
pode ocorrer em consequéncia de uma
explosao externa) o calor derrete o elemento
fusivel e a tampa articulavel abre-se
automaticamente, impulsionada pela forca da
mola ou pelo contrapeso. Desta forma a
superficie do abafador de chamas fica
descoberta permitindo a maxima dissipagao
de calor por vérias horas sem perigo de
propagacédo das chamas para o interior do
tanque, até que possam ser tomadas as
providéncias cabiveis. A0 mesmo tempo, a
tampa aberta sinaliza, mesmo a distancia, a
ocorréncia de uma irregularidade na
instalagéo.

A refrigeracdo natural, pelos espacos em
volta dos canais e pela abertura central da
colméia anular, impede o aquecimento
indevido do corpo.

Para evitar que agua condensada no interior
da vélvula penetre no tanque, encontra-se
no fundo um orificio de drenagem. Este
orificio também é protegido com uma colméia
contra exploséo.

Desta forma, as valvulas da série LV, sé@o as
Unicas fabricadas no Brasil que atendem as
mais severas exigéncias oficiais de protecao
contra combustéo continua, inclusive as da
norma DIN.

Diagrama de vazéo

Para a determinagao do Diametro Nominal da
vélvula, devem ser apuradas a vazao
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méaxima em m®/min, a pressado e Vvacuo
maximos admissiveis no tanque em mbar
bem como a presséo e vacuo iniciais de
abertura. Para a vazdo maxima é escolhido
0 maior valor entre a aspiracéo (alivio de
vacuo) e a emissédo (alivio de pressao).
O célculo desta vazéo deverd levar em
consideracéo, ndo so a vazdo das bombas,
mas principalmente a vazao térmica (ver
Informac&o Técnica 1201).

O diagrama indica a vazéo em fungdo da
presséo/vacuo diferencial entre a pressao/
vacuo de inicio de abertura e a pressao/
vacuo maximos admissiveis no tanque.
Pressdo/vacuo méaximos admissiveis no
tangue menos presséo/vacuo de inicio de
abertura = sobrepresséo (Sp) ou Ap.
Deveréa ser escolhido o Diametro Nominal
imediatamente acima do ponto de
intersecéo, entre a linha horizontal da vazao
e a linha vertical da sobrepresséao.

Se a vazdo calculada for maior do que a
curva correspondente ao DN 200mm (8")
ndo é mais possivel garantir uma perfeita
dissipagdo de calor nos casos de
combustao continua conforme exigido pela
norma DIN, mesmo com colméias anulares.
Para evitar esse problema utiliza-se mais
de uma vélvula por tanque. Os diagramas
sao validos para gases com peso
especifico de 1,3 kg/mé®.

Para gases com peso especifico diferentes
usara formula:

Q =Vazéao equivalente em m®min com peso
especifico de 1,3 kg/m?

Q, = Vazdo real em m*¥min

y =1,3 kg/m?

y, = Peso especifico real em kg/m?

Além disso, o diagrama inclui a perda de
carga do tubo de fixagao da valvula sobre
o tanque.

Exemplo

Vazao méx. de aspiragdo 9,0 m®/min
Vaz&o max. de emissao - 2,44 m3¥/min
Pressdo méax. admis. no tanque 6 mbar
Vacuo max. admis. no tanque -6 mbar
Casol

E previsto um aumento de 40% entre
pressao de inicio de abertura e pressao

maxima admissivel no tanque.

6 mbar = 4,3 mbar
1,4

6 mbar - 4,3 mbar = 1,7 mbar (Ap)
Escolhido pelo diagrama de vazéo:

Vazao: 9 m? /min
Sobrepresséo: 1,7 mbar
Didmetro Nominal: 200 mm (8")

Caso 2

E previsto um aumento de 100% entre a
pressao inicial de abertura e a pressao
méaxima admissivel no tanque.

6 mbar- 3 mbar = 3 mbar (Ap)

Escolhido pelo diagrama de vazéo:

Vazao: 9 m®/min
Sobrepresséo: 3 mbar
Diametro Nominal: 150 mm (6")

Solicite nosso
Programa de
Dimensionamento
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Dados paradimensionamento . i o Especificacdo padronizada
- Pressédo e vacuo iniciais de abertura

A ASCA coloca a disposicdo seu (mbar)

o x ; Valvulas de alivio de presséo e vacuo, com
departamento técnico para o correto - Vazdo das bombas de enchimento e P

dimensionamento do produto. Para este fim descarga (m3h) ab;a fador de chbamgs a pr(tJy a de explosao
devem ser fornecidos: - Padréo de conexao desejado ex err;a € combustao continua.
- Diametro Nominal do tanque (m) - DN dos tubos de Ventilagéo existentes Modelo LV ..o, da ASCA

conforme prospecto: PR-12.21.11-P

Folha de dados ..........ccccoeeiieiieiiciiciee
Conexao flangeada
Conforme NOrMa ........ccccocvveriiiieiiieeieeee
Diametro Nominal ...........cccocceiiiiiniiiciienne

- Altura cilindrica do tanque (m) em casos de tanques ja em operacao
- Press&o e vacuo maximos admissiveis no - Produto armazenado
tanque (mbar)
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