Vélvulas de alivio de pressao e vacuo
para tubulacdes
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DINPN10-16 —— DN25a150 mm LT 11, 17, 25U
ANSI125-150 — 1" a8" LT 12, 18, 25D
LT 13,19, 25T
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As vélvulas da série LT séo ' — . ‘ ‘
predominantemente instaladas — . ‘ '
em tubulacbes de gas inerte ou 4.1
instalacdes de ar seco. Séo

adequadas para manter a Conexéo ’&7 %

pressdo e/ou vacuo no interior

de t tubulacs para lado

e tanques, tubulacdes e de presséo A
outros equipamentos, confor-

me a calibracédo determinada. 1

Principais caracteristicas

- Fornecidas em 2 ou 3 vias;

- Ampla faixa de calibragao;

- Facilidade de instalacao e
manutencéo, devido a simpli-
cidade dos acesso aos inter-
nos da valvula.

Apresentacéo LT 12D,
_ LT 18D,
LT 11, 17, 25U: LT 25D

Valvula, tipo “lift”, de passagem
reta e sede Unica para alivio
de presséo ou vacuo em tubu-

lagdes. Conexao
LT 12, 18, 25D B e
Valvula, tipo “lift", de passagem a
reta e sede dupla para alivio
de pressédo e vacuo na mesma
tubulagao.
LT 13, 19, 25T:
Valvula, tipo “lift", de 3 vias e
sede dupla para alivio de
pressdo e vacuo em LT 13T,
tubulagbes diferentes. LT 19T
LT 25T B
Conexéoy/
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tanque ’
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N° Descricao Quantidades
LT 11, 17, 25U LT 12, 18, 25D LT 13, 19, 25T
1 Corpo 1 1 1
2 Tampa 1 1 1
3 Junta da tampa 1 1* 1
4.1 Sede superior ou Unica 1 1 1
4.2 Sede inferior Unica — 1 1
5 Obturador superior ou Unico 1 1 1
5.1 Disco superior 1 1 1
5.2 Vedagao superior 1 1* 1
5.3 Guia 1 1 1
5.4 Lastro superior 1 1 1
6 Obturador inferior _ 1 1
6.1 Disco inferior — 1 1
6.2 Vedag&o inferiror — 1* 1
6.3 Guia _ 1 1
6.4 Lastro inferior — 1 1
7 Parafuso sextavado 6 6 6
8 Porca sextavada 6 6 6
*Pecas sobressalentes recomendadas
Materiais e conexdes
Modelos LT 11, 12, 13 LT 17,18, 19 LT 25U, 25D, 25T
Diametro (mm) 25 40 50 80 100 150 200
nominal (pol) 1" 1.1/2" 2" 3" 4" 6" 8"
Corpo* Ferro nodular ASTM A 395 Aluminio ASTM B26 356 OF Aco inox. ASTM 351 CF 8M
Tampa* Ferro nodular ASTM A 395 Aluminio ASTM B26 356 OF Aco inox. ASTM 351 CF 8M
Junta* Papeldo Hidraulico
Sede Ago inox. AISI 304 Aco inox. AISI 316
Obturad de 2,2 a 8 mbar Aluminio Teflon
turador |_
acima de 8 mbar Aco inox. AISI 304 Aco inox. AISI 316
Lastro Chumbo
Vedagéo* Teflon
Conexdes DIN 2532-PN 10/16 ou ANSI B16.1 classe 125
Flangeadas ou ANSI B16.5 classe 150
*Outros materiais sob consulta
Medidas e pesos
Modelo LT 11, 17, 25U LT 12, 18, 25D
Diametro (mm)| 25 32 40 50 80 100 150 200 40 50 80 100 | 150 200
nominal (pol) 1" 1.1/4"| 1.1/2" 2" 3" 4" 6" 8" 1.a/2"| 2" 3" 4" 6" 8"
Medidas (mm)
A 220 | 220 250 | 250 | 340 | 380 | 460 | 550 280 | 280 |340 |390 | 520 650
B 120 | 120 145 | 145 | 190 | 220 | 280 | 405 235 | 235 |290 |325 | 410 560
C 150 150 170 170 235 280 335 420 210 210 |280 |310 | 390 550
Peso aproximado (kg)
Aluminio 6 6 6 6 8 13 30 47 8 8 11 15 26 58
Ferro nodular ou Inox | 12 12 12 12 15 25 60 95 15 15 22 30 51 115
Modelo LT 13, 19, 25T
Diametro (mm)| 40 50 80 100 150 200
nominal (pol) | 1.1/2"| 2 3" 4" 6" 8"
Medidas (mm)
7 A 280 280 340 390 520 650
e B 235 | 235 290 | 325 | 410 445
g g c 210 210 280 | 310 390 500
lc_cs 28 Peso éproximado (kg)
x © Aluminio 9 9 13 16 28 60
8" _8 Ferro nodular ou Inox | 18 18 25 32 56 120
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Instalagao

As valvulas sao fornecidas para condigdes
de operacéo, calibradas conforme o pedido
do cliente, devendo ser instaladas na
posigao horizontal, com a tampa voltada para
cima.

Para evitar danos no transporte, os
obturadores sdo travados com papeldo, o
qual devera ser retirado cuidadosamente no
ato da instalagédo da vélvula.

Importante

Todas as valvulas saem de fabrica com a
inscricdo "conex&@o ao tanque" em um dos
flanges. Este flange deve ser conectado ao
tanque ao qual deseja-se o alivio de pressao
ou Vacuo.

Se a vélvula for instalada invertida, poderao
ocorrer sérios problemas ao processo como
a imploséo de tanques.

Instalar as valvulas sempre em tubulagGes
horizontais, conforme o desenho.

Atencéo

No ato da instalagdo, retirar as travas de
papeldo dos obturadores de pressao e
vacuo.

Funcionamento

As vélvulas de alivio de presséo e/ou vacuo,
série LT, sdo do tipo “lift", ou seja, séo
vélvulas que abrem automaticamente tao
logo a presséo/vacuo de regulagem seja
alcangada, e fecham logo abaixo destes
valores.

A faixa de reacdo se situa entre os limites
de cerca de + 5% de pressao de regulagem,
para abertura e, de - 20%, para fechamento
das valvulas.

Os obturadores das valvulas s&o calibrados
por lastros, conforme a pressdo ou vacuo
de abertura determinados e de acordo com
a presséo admissivel do equipamento.

A partir da pressao de inicio de abertura
pré-estabelecida (vide tabela), as valvulas
abrem proporcionalmente ao aumento da
pressdo e vacuo até alcangarem a abertura
total, mantendo assim a presséo e vacuo
dentro dos limites determinados.

Determinacédo do diametro nominal

Para determinagéo do Diametro Nominal da
valvula deve-se calcular as vazbdes de
aspiracdo e emissdo, bem como as
pressbes maximas e de inicio de abertura
para obtengdo das sobrepressdes Ap (Ver
Informacg&o Técnica 1201).

Exemplo

Vélvula LT 18

Vazao max. de aspiragao 5 m¥min
Vazao max. de emissédo 4,3 m®/min
Pressdo max. admiss. no tanque 7 mbar
Presséo de abertura 5 mbar
Vacuo max. admiss. no tanque -8 mbar
Vacuo de abertura 5 mbar

Edicdo: 12/08

Presséo inicial de abertura

Modelo

Faixas de pressodes*

LT 11,17,25U**

pressédo / vacuo de 2,2 até 100 mbar

pressédo de 2,2 até 100 mbar

LT 12,13,18,19, 25D**, 25T**

vacuo de - 2,2 até - 25 mbar

*Qutras pressfes sob consuta
** Obturadores em Teflon de 2,2 a 8 mbar

Para a condigdo de presséo temos:
Ap = Pressdo max. - Pressao de abertura
Ap=7-5=2mbar

Para a condigao de vacuo:
Ap = Vacuo méax. - Vacuo de abertura
Ap=8-5 = 3 mbar

Seleciona-se a valvula que atende a
situagdo mais critica, isto é, a que exige o
maior DN.

No presente exemplo 4,3 m3/min com Ap
de 2 mbar.

Valvula escolhida: LT 18, DN 6".

Inertizacdo

Em instalacdes inertizadas com nitro-
génio ou outro gas inerte, a estanqueidade
exigida das valvulas é maior. Nestes
casos adicionar a letra N ao final da
codificacdo do produto. O padrao de
estanqueidade é definido pela
procedimentos internos de fabricagéo
ASCA. Qualquer outro grau de estan-
queidade deve ser previamente informado
para a fabricagdo.

Diagrama de vazéo

O diagrama é valido para gases com peso
especifico de 1,3 kg/m?
Para a converséo utilizar a formula:

Q,
y

Y1
Q = Vazéo equivalente em m3/mim com
peso especifico de 1,3 kg/m?®
y = 1,3 kg/m?
Q, = Vazéo real em m¥min
y, = Peso especifico real em kg/m?

Q:

Dados para dimensionamento

A ASCA coloca a disposi¢cdo seu
Departamento Técnico para o correto

dimensionamento do produto.

- Pressao/vacuo maximos admissiveis
(mbar)

- Presséo/vacuo iniciais de abertura
(mbar)

- Vazéo de pressao (mh)

- Vazéo de vacuo

- Padréo de conexdo desejado (ANSE

ou DIN)

- Fluido

Especificagdo padronizada

Vélvula de alivio de pressao e vacuo para

tubulagbes

Modelo LT ..o da ASCA
conforme prospecto PR-12.31.11-P
Pressao de abertura + ............ mbar
Véacuo de abertura - .............. mbar
Folhade dados .........ccccceeviieiiiiiieee,
Conexdo flangeada ....

Conforme NorMa.........ccceeeeevivieeeeiiieee e
Diametro nominal ...........cccccevevieciieecieenen.

Solicite nosso
Programa de
Dimensionamento

PR-12.31.11-P
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Vélvulas de alivio de pressao e vacuo
balanceadas e calibradas por mola
para tubulacdes

DINPN10-16 —— DN50a200 mm LT 11, 17, 25E
ANSI125-150 — 2" a#8" LT 13, 19, 27E
Aplicacéo

As vélvulas da série LT E séo
predominantemente instaladas
em tubulacbes de gas inerte ou
instalacdes de ar seco, onde
exista uma contra-presséo
variavel significativa, exigindo
que a valvula seja balanceada.
Sao adequadas para manter a LT 11E,

pressdo e/ou vacuo no interior
de tanques, tubulacdes e LT 17E,
outros equipamentos, confor- LT 25E

me a calibracéo determinada.

. 4

Principais caracteristicas

- Fornecidas com 1 obtutador
e 2 vias ou 2 obturadores e 3
vias;

- Calibracdo por mola no
obturador superior ou Unico;

- Ampla faixa de calibragao;

- Facilidade de instalacao e
manutencéo, devido a simpli-
cidade de acesso aos inter-
nos da valvula.

Apresentagéao £y

LT 11, 17, 25E:

Valvula calibrada por mola
helicoidal, de passagem reta e
sede Unica, balanceada, para
emprego no alivio de presséo
ou vacuo em tubulacdes.

!

LT 13, 19, 25E:

Valvula calibrada por mola
helicoidal (obturador superior),
de 3 vias e 2 sedes.

Possui o obturador superior

balanceado. O obturador @
inferior é calibrado por peso e

ndo €& balanceado. Para

emprego no alivio de presséo Q\
e vacuo em tubulagdes
independentes. 7-8

Instalacao LT 13E,

i ~ ) LT 19E, : :
As valvulas sao fornecidas LT 27E

para condigcdes de operagéo,
calibradas conforme o pedido 6

. e
do cliente, devendo ser N /@
instaladas na  posicédo i

horizontal, com o atuador
voltado para cima. [ — =
Para evitar danos no
transporte, os obturadores séo %
travados com papelao.

IMPORTANTE: Estas travas
deveréo ser retiradas
cuidadosamente no ato da AN
instalacdo da valvula.

Edicéo: 10/08 PR-12.32.11-P
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o Descrico Quantidades
LT 11, 17, 25E LT 13, 19, 27E
1 Corpo 1 1
2 Atuador 1 1
2.1 Membrana 1* 1*
2.2 Mola 1* 1*
2.3 Parafuso de Regulagem 1 1
2.4 Parafuso Olhal 2 2
3 Junta corpo/atuador 1* 1*
4.1 Sede superior ou Unica 1 1
4.2 Sede inferior Uinica — 1
5 Obturador superior ou Unico 1 1
5.1 Disco superior 1 1
5.2 Vedacéo superior 1* 1*
5.3 Guia superior 1 1
6 Obturador inferior — 1
6.1 Disco inferior — 1
6.2 Vedag&o inferior — 1*
6.3 Guia inferior — 1
6.4 Lastro — 1
7 Parafuso sextavado 6** 6**
8 Porca sextavada 6** 6**
*Pecgas sobressalentes recomendadas ** Conforme a bitola
Materiais e conexdes
Modelos LT 11, 13E LT 17, 19E ‘ LT 25, 27E
Diametro (mm) 50 100 150 200
nominal (pol) 2" 4" 6" 8"
Corpo* Ferro nodular ASTM A 395 Aluminio ASTM B26 356 OF ‘ Aco inox. ASTM 351 CF 8M
Tampa do atuador* Ago Carbono ASTM A 515 Gr. 70 Aco inox. ASTM A 240 Gr. 316
Junta* Papeldo Hidraulico
Sede Ago inox. AISI 304 Ago inox. AlSI 316
Obiurad de 2,2 a 8 mbar Aluminio Teflon
turador —
acima de 8 mbar Aco inox. AIS| 304 Aco inox. AIS| 316
Lastro Chumbo (no obturador de véacuo)
Vedacao* Teflon
Conexdes DIN 2532-PN 10/16 ou ANSI| B16.1 classe 125
Flangeadas ou ANSI B16.5 classe 150
*Outros materiais sob consulta
Medidas e pesos
Modelo LT 11, 17, 25E LT 13, 19, 27E
Diametro (mm)| 50 100 | 150 200 50 100 | 150 200
nominal (pol) | 2" 4" 6" 8" 2" 4" 6" 8"
Medidas (mm)
A 250 380 | 460 550 | 280 390 | 520 650
B 645 720 807 932 735 825 937 972
C 500 500 | 741 741 | 500 500 | 741 741
Peso aproximado (kg)
Aluminio 28 35 58 75 31 38 56 88
Ferro nodular ou Inox | 34 47 88 123 40 54 84 148

Pressao inicial de abertura

Modelo Faixas de pressodes*

LT 11,17, 25E obturador Unico de 2,2 até 100 mbar

superior de 2,2 até 100 mbar
LT 13,19, 27E

inferior de - 2,2 até - 25 mbar

*Outras pressdes sob consuta

Edicd0:10/08 PR-12.32.11-P
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Importante

Todas as valvulas saem de fabrica com a
inscricdo "conexdo ao tanque" em um dos
flanges. Este flange deve ser conectado ao
tanque ao qual deseja-se o alivio de pressao
ou Vacuo.

Se a vélvula for instalada invertida, poderéao
ocorrer sérios problemas ao processo como
a imploséo de tanques.

Instalar as valvulas sempre em tubulagdes
horizontais, conforme o desenho.

Atencéo

No ato da instalagdo, retirar as travas de
papeldo dos obturadores de pressao e
Vacuo.

Funcionamento

As valvulas de alivio de pressao e/ou vacuo,
série LT E, possuem o obturador superior
calibrado por mola, e o obturador inferior
calibrado por lastro de chumbo; ou seja, séo
vélvulas que abrem automaticamente, tdo
logo a presséo/vacuo de regulagem seja
alcancada, e fecham logo abaixo destes
valores.

Seu obturador superior balanceado permite
que a valvula abra na pressédo pré-
estabelecida mesmo quando existe uma
contra-presséo.

O obturador inferior é calibrado por lastro,
conforme o vacuo de abertura determinado
e de acordo com o vacuo maximo admissivel
no equipamento.

A partir da presséo (ou vacuo) de inicio de
abertura pré-estabelecida (vide tabela), as
valvulas abrem proporcionalmente ao
aumento da pressao (ou vacuo) até
alcancarem a abertura total, mantendo
assim a presséo e vacuo dentro dos limites
determinados.

Determinacgéo do didmetro nominal

Para determinagao do Diametro Nominal da
valvula deve-se calcular as vazbdes de
aspiracdo e emissao, bem como as
pressdes maximas e de inicio de abertura
para obtencdo dos diferenciais de pressdes
Ap (Ver Informacdo Técnica 1201).

Edig&o: 10/08

Exemplo

Valvula LT 13E

Vazao méx. de aspiragéo 5 m3/min
Vazao méax. de emisséo 4,3 m¥min
Press&o max. admiss. no tanque 7 mbar

Pressdo de abertura 5 mbar
Vacuo max. admiss. notanque -8 mbar
Véacuo de abertura -5 mbar

Para a condicéo de pressédo temos:
Ap = Pressdo max. - Pressao de abertura
Ap =7-5=2mbar

Para a condigao de vacuo:
Ap = Vacuo méax. - Vacuo de abertura
Ap=8-5 = 3 mbar

Seleciona-se a vélvula que atende a
situacao mais critica, isto é, a que exige o
maior DN.

No presente exemplo: 4,3 m3/min com Ap
de 2 mbar.

Valvula escolhida: LT 13E, DN 6".

Inertizacao

Em instalagBes inertizadas com nitro-
génio, ou outro gas inerte, a
estanqueidade exigida das vélvulas é
maior. Nestes casos, indicar claramente
na folha de dados que esta sendo
solicitada uma vedacéo mais apurada. O
padréo de estanqueidade é definido pelos
procedimentos internos de fabricagéo
ASCA. Qualquer outro grau de estan-
queidade desejado deve ser consultado
previamente a Engenharia da ASCA.

Diagrama de vazéo

O diagrama é valido para gases com peso
especifico de 1,3 kg/m?.
Para a converséo utilizar a formula:

Q

¥y
Y1
Q = Vazéo equivalente em m®mim com
peso especifico de 1,3 kg/m?®
y =1,3 kg/m?
Q, = Vazdo real em m¥min
y, = Peso especifico real em kg/m?

Q:

Conforme norma ...
Diametro Nominal

Especificagdo padronizada

Vélvula de alivio de pressdo e vacuo
balanceada e calibrada por mola para
tubulagdes

Modelo LT .......... E da ASCA, conforme
prospecto PR-12.32.11-P

Pressdo de abertura + .............. mbar
Vacuo de abertura - ................. mbar
Folha de dados .........cccccevviiiiiiiiiecee
Conexao flangeada ..........cccceeervvieiienenene

Dados para Dimensionamento

A ASCA coloca a disposicdo seu
departamento técnico para o correto
dimensionamento do produto, para isto,
basta informar:

- Fluido.
- Pressdo/Vacuo maximos admissiveis

- Pressdo/Vacuo de abertura da valvula

- Vazdes de pressdo e vacuo (mdh).
- Padrao da conex&o (DIN ou ANSI).

Solicite nosso
Programa de

Dimensionamento

PR-12.32.11-P
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