Vélvula de descarga periédica

DIN PN 64 - 250 ——DN 25 -50 mm

ANSI 400 - 1500 —/— 1" - 2"
Aplicacéo

Vélvulas de descarga rapida para extragdo
periddica de lodo e sais de caldeiras de va-
por, vasos pressurizados e equipamentos
similares - inclusive em instalacfes
maritimas. Sao aplicaveis em liquidos, gases
e vapor, sempre que se imponham abertura
e fechamento instantaneos (ver Informacao
Técnica 0401 - ("Caldeiras de vapor -
Extracdo de lodo”).

S&o elementos indispenséveis para o
desempenho econdémico e seguro de
caldeiras de vapor, conforme recomen-
dacdes dos préprios fabricantes.

Principais caracteristicas

- Abertura e fechamento instantaneos da
secc¢do plena de passagem produzem o
méaximo efeito de extracéo de lodo e perda
minima de pressao e agua quente;

Dz 41, 45,71, 75

Bloqueador auxiliar

ASTM A 216 WCB

- Forga total de fechamento de 4000Kgf Dz 41,71 DZ 45,75
assegura estanqueidade absoluta da
valvula; ° i a Dz 41, 71 |DZ 45, 7
- Economia e segurancga no desempenho M Peniominacdo ’ 5, 75
das caldeiras de vapor; . .
. +
- Fungéo dupla: descarga rapida para 1 Corpo (Inferior + Superior) 1+ 1+1
extracao de lodo e abertura continua para 2 Castelo 1 1
esvaziamento da caldeira;
- Dispositivo de bloqueio auxiliar permite 3 Sede 1 1
desmontagem da valvula principal sem
desativar a caldeira; 4 | Obturador 1 1
- | .
Fluxo d_e .passagem reta ou angular para 5 Atuador pneumatico _ 1
as laterais;
- Nas DZ 41, 71: posicionamento da 6 Volante 1 1
alavanca no sentido do fluxo longitudinal
ou transversal e brago da alavanca em 7 Alavanca 1 1
posicao horizontal ou vertical.
Competéncia técnicas, materiais e conexdes
Modelos Dz 41 Dz 45 Dz 71 Dz 75
Pressdao nominal DIN PN 64 - ANSI 400 DIN PN 250 - ANSI 1500
Diametro (mm) 40 50 25
Nominal (pol) 1.1/2" 2" 1"
Press. serv. maxima (bar) 64 45 40 32 250 150 125 90
Temperatura maxima (°C) 120 250 300 400 120 300 400 500
correspondente
1 Corpo Bipartido ASTM A 216 WCB ASTM A 217 WC6
Castelo comum ASTM A 395 ASTM A 395
= 2 Castelo/diafragma ASTM A 395 ASTM A 395
53 Sede Aco inox AISI 420 tratado termicamente
g 4 Obturador Aco inox AISI 440 tratado termicamente
—_— Membrana Buna-N Buna-N

Gaxetas

Fibra grafitada

Conexdes Flangeadas

DIN PN 40 ou PN 64
ANSI 300 ou 400

DIN PN 250
ANSI 900 ou 1500
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Apresentacdo

Valvulas de acionamento manual DZ 41,71
Valvulas flangeadas, compostas basica-
mente da vélvula principal, volante, sistema
de acionamento com mola, alavanca manual
e dispositivo de bloqueio auxiliar. Na sua
execucao standard, as vélvulas DZ 41 e DZ
71 sao fornecidas com o corpo superior
posicionado para passagem reta e a
alavanca montada no sentido do fluxo, em
posi¢cdo horizontal Para outras

posicdes de montagem, ver item
“Execucdes especiais”.

Vélvulas de Acionamento pneumatico
Dz 45,75

Valvulas flangeadas, com 0s mesmos
elementos basicos das DZ 41, e 71, porém,
a alavanca de acionamento é substituida por
um atuador pneumatico que, em combinacéo
com o programador automatico ASCA AT 03N
(ver prospecto PR-06.70.10-P) controla o
acionamento da vélvula, de acordo com
programa preestabelecido. Na sua execucéo
standard, as valvulas DZ 45 e DZ 75 s&o
fornecidas com o corpo superior posicionado
para passagem reta.

Para outras posi¢es de mon-tagem, ver item
“Execucbes especiais”.

Execucles especiais

Corpo superior deslocado para
passagem angular a esquerda
ou a direita. Quando espe-
cificados no pedido, estas
execucdes especiais sao
fornecidas sem acréscimo de
preco. Se necessario, estas
posicdes podem ser montadas
pelo préprio usuario, seguindo
a ori-entacdo das “Instrucdes
para Instalagéo e Manutencao”,
que acompanham as valvulas.

Opcional 'fw
Pedal para acionamento da 1
alvanca nas valvulas DZ 41 e

DZ 71. f
Fornecimento /
mediante sobreprego

Instalagéo

As valvulas de descarga da série DZ
dispensam instalacdo de uma valvula de
bloqueio a montante, pois, fechando-se o seu
dispositivo de bloqueio auxiliar, a valvula
principal e o sistema de acionamento podem
ser desmontados sem necessidade de
desativar a caldeira. O fluxo deve obedecer
a direcao indicada pela seta, no corpo. Para
maiores detalhes, consultar "Instru¢fes para
Instalac@o e Manutencéo”, que acompanham
os aparelhos.

Medidas e pesos

Modelos DZ 41 DZ 45 DZ71 | Dz 75
DN (mm) 40 50 25

(pol) 1.1/2" 2" 1"
Medidas (mm)
H, 217
H 275
c, 145 145
c, 690 215 690 215
A 300 300
L 260

K

Pesos (ko) 35 35 | 425 | 43 M 52

Funcionamento

As valvulas de descarga rapida da série
DZ, ao serem acionadas, liberam
instantdneamente a secc¢do plena da
passagem e fecham automaticamente, por
efeito da mola, com a mesma velocidade.
A liberacdo imediata e integral da
passagem é decisiva para obter-se a
aceleracdo brusca da descarga, que
otimiza o efeito de extracao de lodo,
minimizando as perdas de presséo e agua
quente. A forca total de fechamento é de
4000 kgf, assegurando a estanqueidade
absoluta da valvula. Parte desta forca €
produzida automaticamente pelo
mecanismo de mola (2.2) e o restante, pelo
fechamento do volante manual (1.4),
quando necessario. O volante (1.4) serve
também para manter a valvula fechada, a
fim de impedir acionamento indevido, ou
abri-la para esvaziar a caldeira, quando
em manutengao.

Na parte inferior do corpo (3.1) das
vélvulas DZ, encontra-se o dispositivo de
bloqueio auxiliar (3), que permite
desmontar a parte superior da valvula
principal (1) e o sistema de acionamento
(2), mesmo com a caldeira sob pressao.
(Ver, também, Informac&o Técnica 0401 -
“Caldeiras - Extracéo de lodo”).

Dimensionamento

Para determinar os intervalos entre as
descargas, € necessario saber qual a
quantidade de agua a ser descarregada
da caldeira, especialmente, se ndo houver
uma vélvula de dessalinizagdo continua
(série DB de ASCA - (ver prospectos PR-
04.10.10, PR-4.10 e Informacao Técnica
0402 - “Caldeiras de Vapor Dessalinizagao
continua”), que manteria a concentragao
de solidos em suspensao dentro de limites
admissiveis.

O diagrama 1 indica qual a quantidade
de agua, em kg/h, a ser descarregada em
funcdo do teor salino da &gua de
alimentacdo, da densidade maxima
admissivel na agua da caldeira e da
capacidade geradora da caldeira.

- DZ 41

H2 MAX.-

Dz 71

H2 MAX.

DZ 45, 75

O diagrama 2 indica a capacidade de
vazao em kg/s das respectivas valvulas.
A duracgdo de abertura necesséria, resulta
da divisdo da quantidade encontrada no
diagrama 1 pela vazao encontrada no
diagrama 2. Cada descarga deve ser
limitada em 3 segundos.

Exemplo

Acompanhando a linha tracejada no
diagrama 1, encontra-se:

Edic&o: 12/08
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teor salino da agua de alimentacéo

S =150 MY/eiiiiiiiiieei e Diagrama 1
EenSS(l)((ngde zdmlsswel da agua na caldeira g Lo 20000 15000 12000 10000 2000
= mg 800 6000
Capacidade geradora da caldeira 600 ] 2000
Q=1600KG/MN....ooirirrirrerrirrirnriereieieiesssesiesieseesaens ;‘gg ——T—t—— 300
e, finalmente, a quantidade de agua a ser 2 Ry By 2000
_ 3200 | L 111600
descarregada ............ccoveeiiiiiiiniininnes A =50 kg/h. I i P e e ]
Observando a linha tracejada do diagrama 2, S o // ‘ e e e e et e o B
encontra-se: g 80 //// f 800
pressdo da caldeira 10 bar (142 psi) g ©0 i ———r =" w0
diametro nominal da saida do fundo da caldeira E ST ‘ — 3
DN 40 (1.1/2") e, portanto, a correspondente g L [ [ a0
vazao da valvula 3 e ?\,‘;‘?‘?\)a »
DZ 41 ou DZ 45 DN 40 (1.1/2") é de 12 Kgs. £ 1 w T e T
< 8- s da &
) - - @ 6 — 50
Determinacdo da duragcao de abertu- 3 . 3 N ——
ra total e da extenséo dos intervalos. s ‘ — e 2
|+ Touah percentual de
. . 2 ; 4gua a ser descarregada |
Dividindo-se o resultado parcial encontrado / em % do vapor
1 3| 4 -+ 6 7 8 9| 10| 11| 12| 13| 14| 15|

no diagrama 1 pelo resultado parcial % T e e e e S N
encontrado no diagrama 2, obtem-se a

S ———— —1—1500

< —1 T I =
duracdo da abertura total necessaria no 2 o0 S ———— e £
eriodo de uma hora: DR S e S PO
g [T 2s00 2
Efz_ = 4 segundos por hora § 400 00 g o
g o 3500 g (o
Considerando que a duracdo de cada § 4°°°§ 8
descarga deve ser fixada em 3 segundos, % 1% 5000 § 8
usamos uma simples "regra de trés" para g 800 % § Q
determinar os intervalos entre descargas: g O”o%% 6000 §
Eto00 ) ‘ N K 7000 g
(o4 - i
% = GT X= 34L60= 45 minutos . {A‘ k-s (ka/h) A\ ©
Diagrama 2 D -
Descarga automatica
30
O temporizador eletrdnico ASCA ATO3N emite 0 m“‘@f
impulsos elétricos a intervalos previamente O“-&-“
ajustados mediante o "set timer" com chave _\g, 777777 s 2
digital. Estes impulsos abrem a valvula g:’ Oﬂw ‘ x>
solendide durante o tempo programado, S 1‘&150“%
admitindo o ar comprimido que, por sua vez, N ok
aciona o atuador pneumatico da valvula de > :
descarga, mantendo-a aberta. 3
Decorrido o tempo ajustado para purga, a 2 3
valvula solendide volta a posicdo inicial, !
bloqueando a entrada do ar comprimido e 1 i
abrindo o escape para despressurizar o 1 2 4 6 810 20 40 60 80100 200 300
atuador. Press&o de caldeira em kg/cm
A descompressdo também se efetua pela
vélvula de escape rapido, instalada junto a
camara da membrana aliviando-a pelo seu Especificagdo padronizada
préprio automatismo e fechando Valvula de d i6di ~
consequentemente a valvula de descarga. alvua de descarga periodica para extragao
de lodo do fundo de caldeiras
- - Modelo DZ .................. da ASCA
Dados para dimensionamento conforme prospecto PR-04.20.20-P
A pedidO, a ASCA pode dimensionar a valvula Conexodes flangeadas conforme norma.......
adequada para 0 seu equipamento_ Neste classe de preSSﬁO .......................................
caso, favor indicar modelo da véalvula, Diametro nominal..
presséo e temperatura de Servig(), EXeCUQéO especial .......................................
contrapressdo (se houver), didmetro nomi- ~ OPCIONAL.......coooiiiiiii
nal, fluido, assim como tipo e caracteristicas
do equipamento, p. ex. - modelo da caldeira,
n° de pontos de descarga, etc...
ASCA EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA.
R. Fernandes da Cunha, 202- Vigério Geral - Rio de Janeiro - RJ - CEP 21241-300 Reservamo-nos o direito de introduzir
Tel.: (21) 2472-6900 - Fax (21) 3014-7622 - e-mail: office@asca.com.br ligeiras modificagbes de ordem técnica.
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Cilindro Pneumatico para acionamento
das Valvulas de Descarga
Séries DS31e Dz 71

Aplicacéo

DC 13P

O cilindro pneumético DC 13P da ASCA foi
especialmente desenvolvido para possibilitar
a automacdo das vélvulas de descarga série
DS 31 e DZ 71 através do programador
modelo ASCA AT 03N, nos casos de
disponibilidade de ar comprimido apenas de
baixa presséo (menor que 7 bar). Além disso
serve para comandar as valvulas a distancia
quando as mesmas sao instaladas em locais
de dificil acesso.

Ponto de
fixacdo

A

Garfo

Apresentacéo

Cilindro pneumatico de simples acéo e mola
de retorno (A) com valvula de escape rapido
(B) e alavanca de acionamento (C) - fig.1.

Descricéo e funcionamento

Descarga

O cilindro pneumatico recebe o impulso

através do programador eletrénico- ] T — _
pneumético ASCA AT 03N (fig. 2) ou valvula fechamento exercida pela propria  Especificacdo padronizada

valvula.

de acionamento manual (fig. 3) e abre a s s
. - Para acoplamento a valvula.............
valvula de descarga rapida a ele acoplada Materiai Cilindro pneumatico
. ~ o ateriais
ao cilindro. Cessando a pressao, o cilindro modelo DC 13P da ASCA
retorna rapidamente a sua posicéo inicial Corpo e partes internas em aco conforme prospecto PR 04.30.40-P
através do alivio de pressdo pelo escape carbono; vedacdo em neoprene.

rapido, da for¢a da mola e da forca de

Valv. manual

Medidas e pesos

Medidas (em mm) DS 31 ‘ Dz 41, 71 Diagrama de presséo de comando
H, 320 90
H, 125 T
L 500 420 b
Peso aproximado (kg) 55 :
>

A pressdo de comando necessaria no cilindro é
determinada pelo Diagrama de pressé@o de comando.

Presséao de trabalho da caldeira em Kg/cm
()

oe{b 01/9
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